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A heat treatment furnace includes a preheating zone and a 
fast heating zone, with walking beams to transport the work- 
pieces through the zones at different speeds. Both zones 
have independent flue gas ducts; they are separated from 
each other by an intermediate zone. The intermediate zone 
receives the flue gases from a chamber containing supple- 
mentary burners and also a part of the flue gases from the 
preheating zone. 

ADVANTAGES 



In case of an unforeseen stoppage of the furnace, the work 
pieces in the fast heating zone are quickly discharged and 
those remaining in the preheating zone are protected by the 
gases from the intermediate zone against overheating and 
decarburization. 



EMBODIMENT 

The preheating zone (t) with the walking beams (6) and 
frontal burners (5) has a separate flue gas duct (7). The 
fast heating zone (2) with water-cooled (11) walking beams 



(10) . arch burners (8), side burners (9) and a discharge 
door (13) has a flue gas duct (12). The intermediate zone 
(3), with partitions (4) against the other zones (1,2) receives 
the waste gas of supplementary burners (16) in a chamber 
(15), and some of the waste gases from duct (7). 
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F 91015 Evry • ' 

- WSrmeofen. 

Beim AnwSrmen von gegen Gefiigerisse empf indlichen Stahlen, bei- 
spielsweise kohlenstof f reichen oder ferritlschen Stahlen zur 
Oxydation und insbesondere zur Entkohlung, ist es erforderlich, 
zunachst eine langsame und stetige VorwMrmung vorzunehmen, die 
das Metall auf eine Temperatur von 750 bis 800°C bringt und 
anschlieflend eine Anwarmung, die so schnell wie moglich verlfiuft, 
und das Metall auf die Walztemperatur-en bringt. 

Es sind Warraeofen bekannt, die ein solches Verfahren ermttglichen, 
und die eine Vorheizzone und eine Schnellheizzone aufweisen, 
wobei jede Zone als Balkenherd ausgebildet ist und die beweg- 
baren Balken der einen Zone unabhangig d.nd von denen der an- 
deren Zone, so dafl den sich in den beiden Zonen befindZenden 
aufzuheizenden Produkten eine unterschiedliche Transportge- 
schwindigkeit erteilt werden kann. 

Bei einem unyorhergesehenen Anhalten der Walzwerkanlage warden 
die Produkte+ in begrenzter Anzahl ausgefahren, die sich in der 
Schnellheizzone befinden, urn sie spMter in den Ofen zurUckzu-n 
befordern. Aber man kann den Ofen nicht vollstHhdig entl ereh, 
und die Produkte, die sich in der Vorheizzone befinden, werden; 
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selbst bei einem Abschalten der Brenner durch die Strahlung 
weiter angewarmt und es besteht das Risiko, dan sie eine zu 
i hohe Teinperatur annehmen, was eine Entkohlung des Metalls zur 
Folgfe haben kann und damit einen Verlust an Metall, da es dann 
notwendig ist, die fcntkohlte Metallschicht au entfernen. 

Gegenstand der Erfindung ist ein WSrmeofen der oben beschriebenerj 
Art, bei dem dieser Nachteil nicht auftritt. 

Bei diesem WSrmeofen ist erf indungsgemSfl zwischen der Vorhheiz- 
zone und der Schnellheizzone eine Zwischenzone angeordnet, die 
mit der Abgasoffnung von Zusatzbrennern verbunden ist un 
die Abgase der Zusatzbrenner einfiihrbar sind. 

Im Falle eines Anhaltens, selbst wenn es nur von kurzer Dauer 
ist, werden in die Zwischenzone die von den Zusatzbrennern er- j 
zeugten Abgase eingefUhrt, wobei die Zusatzbrenner so eingestelltj 
sind, dafl ihre Abgase eine Temperatur besitzen, die niedriger 
ist als die in der Vorhheizzone herrschende Temperatur. Die 
Abgase bilden eine Abschirmung, welche verhindert, dafi die sich 
in der Vorhheizzone befindenden Produkte durch die Strahlung, 
die von der Schnellheizzone, sowie von den WHnden der VorMheiz- 
zone ausgeht, weiter erwSrmt werden. 

Im folgenden wird anhand der beigefilgten Figur ein Ausfiihrungs- 
beispiel flir den erf indungsgemaflen Warmeofen naher erlMutert. • 

Die Figur zeigt einen WMrmeofen in stark schematisierter Dar- 
stellung. Der Warmeofen weist eine Zone' 1 zur langsamen Vor- 
heizung und eine Zone 2 zur schnellen Heizung auf , sowie eine 
Zwischenzone 3, die von den beiden vorgenannten Zonen durch 
TrennwHnde 4 abgetrennt ist. 

Die Zone 1 ist mit Frontalbrennern 5 und ebanen bewegbaren 
Balken 6 ausgerilstet. An ihrem Beschickungatnde befindet aich 
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eine unabhangige Austrittsof fhung 7 fUr die Abgase. Diese Zone 1 
weist einen niedrigen Temperaturgradienten auf und ist mit 
eirier durch ein Pyrometer gesteuerten Regeleinrichtung verbunden j 
| die so^ eingestellt ist, dafi die Atmosphare de | h °ffg[{ in^dieser j 
' Zone auf einem Wert von beispielsweise 850°C?im normalen Verlauf, 
j bei dem die Produkte schlieBlich auf 750 bis 800°C vorgeheizt ... j 

1 werden. ! 

i ; 
i - . • 
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| Die Zone 2 weist in ihrem Gewolbe radial angeordnete Brenner 8, j 

i sowie seitlich angeordnete Brenner 9 in ihrem Unterteil auf. 

; Diese Brenner sind mit eirier pyrometrisch gesteuerten Regelein- j 
richtung verbunden, die es ermoglicht, in dieser Zone ein 
Maximum an WSrmeeinheiten zuzufiihren, das mit den Dimensionen 
dieser Zone und dem Verhalten ihrer feuerfesten Auskleidung 
vertraglich.ist^ wodurch in dieser Zone ein erhohter Temperatur- 

: gradient erzeugt wird. 

! Die besagte Zone 2 ist mit bewegbaren Balken 10, die als Wasser- 
1 rohre 11 ausgebildet sind, versehen und besitzt eine unabhSngige 

Austrittsoffnungen 12 fur die Abgase. Mit 13 ist die Austrag- 
I offnung des Ofens bezeichnet. 

Die Zwischenzone 3 ist uber eine Leitung 14 mit einer Kammer 15 
verbunden, in welche die Zusatzbrenner 16 einmUnden und die 

j ihrerseits uber eine Leitung 17 mit der AbgasSffnung 7 verbunden 

j ist. ... • ■ ■ 

j Im normalen stetigen Oder nur wenig f luktuierenden Betrieb 
' werden die anzuwarmenden Produkte durch dLe bewegbaren Balken 6 
i und 10, je nach dem dang der augenblicklichen Produktion, 
j weiterbefordert. Die fcrodukte werden in der Zone 1 auf eine 
I Temper atur vorgeheizt, die 750 bis 800°C nicht tiberschreitet. 
Ihre Temperatur gleicht sich in der Zwischenzone 3 bus, in die 
ein gewisser Anteil dfcr von den Zusatzbrennern 16 stammenden 
Abgase eingeleitet wltd, wobei gleichzeitig ein Tell der 
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aus der Abgasoffnung 7 stammenden Abgase zuruckgefiihrt wird. 
In der Zone 2 werden die Produkte dann schnell auf die ge- 
wiinschte Temperatur, beispielsweise 1200°C, gebracht. 

Im Fall eines Anhaltens der . Walzwerkanlage, selbst wenn diese 
nur von kurzer Dauer ist, wird der Temperaturindex beider 
Zonen abgesenkt, beispielsweise auf 700°C fiir die Vortfheiz- 
zone 1 und auf 1200°C fur die Schnellheizzone 2. 

Die in der Zone 2 befindlichen Produkte werden schnell ausge- 
tragen, aber die vorgeheizten Produkte bleiben in der Zone 1. 
Sie werden gegen ein Uberheizen geschiitzt durch die in die 
Zone 3 eingefiihrten Abgase, welche in die Zone)eintreten und 
diese Produkte vor der Wirkung der Strahlung abschirmen, die : 
einerseits von der Zone 2 ausgeht und andererseits von den 
Wanden der Zone 1. Nach dem Wiederanf ahren der Walzwerkanlage 
werden diese vorgeheizten Produkte weiter in die Zone 2 be- 
fordert. 
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Patent anspruche 



1. Warmeofen mit einer Vorheizzone. und einer Schnellheizzone, 
sowie bewegbaren Balken zum Transport der sich in den beiden 
Zonen befindenden auf zuheizenden Produkte mit verschiedenen 
Geschwindigkeiten, dadurch gekennzeichnet , dafl zwischen der 
Vorheizzone (1) und der Schnellheizzone (2) eine Zwischen- 
zone (3) angeordnet ist, die mit der Abgasoffnung von Zu- 
satzbrennern (16) verbunden ist, so dafl <faren Abgase* in sie 
einfuhrbar sind. 

2. Warmeofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl die 
Vorheizzone (1) und die Schnellheizzone (2) voneinander 
unabhangige Abgasof f nungen (7, 12) aufweisen und die Abgas- 
offnung.^) der Vorheizzone (1) mit einer Kammer (15) ver- 
bunden-ist, in welche die Zusatzbrenner (16) einmimden. 
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